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KILKUDZIESIECIOLETNIA ODPORNOSC NA KOROZJE ZIEMNA / FUNKCJE METALI W PRZEWODACH

KILKUDZIESIECIOLETNIA ODPORNOSC
NA KOROZJE ZIEMNA

M pe Aby uzyskac¢ kilkudziesiecioletnig odpornos¢ na korozje

ziemng uktadu uziemiajgcego nalezy przy projektowa-

niu i montowaniu uktadu uziemiajgcego przyjg¢ ponizsze
zatozenia.

1. 80% gruntéw w Polsce to grunty lekko kwasne i kwasne
0 odczynie 5,5 do 6 pH, dlatego aby bednarki miaty co
najmniej kilkudziesiecioletnig odpornosc¢ na korozje ziem-
na, nalezy zastosowac ponizsze przekroje bednarek:

a) bednarki stalowe pomiedziowane/cynowane 25 x4 mm
z powtokg Cu 70 pm i powtokg Sn 3 um,

b) bednarki stalowe pomiedziowane 30 x 4 mm z powto-
ka Cu o grubosci minimum 70 pm,

c¢) bednarki stalowe cynkowane ogniowo 50 x 8 mm.

2. Nie nalezy dopuszcza¢ do ponizszych sytuacji, w kto-
rych wystepuje korozja galwaniczna przyspieszajgca co
najmniej jednokrotnie szybko$¢ korozji metalu o nizszym

E¥i LI

Sorening FIapesrond

o potencjale w gruncie:
a) nie zakopywac i nie taczy¢ metali w gruncie o réznicy

potencjatu wyzszym niz 0,6 V,
b) nie zakopywac i nie tgczy¢ bednarki ocynkowanej
z uziomem fundamentowym.

FUNKCJE METALI W PRZEWODACH
UZIEMIAJACYCH

Powtoka cyny (Sn) POWLOKA NIKLU (NI) ODPOWIADA ZA:

— przyczepnos$¢ powioki miedzi do stali

Powtoka miedzi (Cu)

PowroKA MIEDzI (CU) ODPOWIADA ZA:

- zwiekszenie przewodnosci przewodow
uziemiajacych

— zwiekszenie odpornosci korozyjnej
przewodow uziemiajgcych do kilkudziesieciu lat

Powtoka niklu (Ni)

Stal (Fe)

POWLOKA CYNY (SN) ODPOWIADA ZA:

— zwiekszenie odpornosci korozyjnej przewodow

STAL (FE) ODPOWIADA ZA! uziemiajacych w glebie z odczynem pH od 2 do 12

- przewodzenie pradu — redukcja réznicy potencjatdow pomiedzy roznymi metalami
- brak ryzyka kradziezy — identyfikacja magnesem - brak ryzyka kradziezy — powtoka bednarki w kolorze cyny
2 www.cbm-technology.eu




OBLIGATORYJNY UZIOM FUNDAMENTOWY ZGODNIE Z ROZPORZADZENIEM MINISTRA INFRASTRUKTURY

CBM
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OBLIGATORYJNY UZIOM FUNDAMENTOWY
ZGODNIE Z ROZPORZADZENIEM MINISTRA

INFRASTRUKTURY

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury (Dz.U.
2002 nr 75 poz. 690 i 2022 poz. 1225) wszystkie elementy
metalowe (np. prety zbrojeniowe lub bednarki) zanurzone
w betonie (fundamencie) powinny byé potgczone i wy-
korzystane jako uziom fundamentowy. Powyzsze roz-
porzgdzenie  przywotuje normy PN-EN  62305-3,
PN-HD 60364-5-54 jako obligatoryjne, co oznacza, ze uziom
zewnetrzny (otok z bednarki i prety pionowe) potaczony
z uziomem fundamentowym musi by¢ wykonany ze stal
pomiedziowanej, stali nierdzewnej lub miedzi. W normach
PN-EN 62305-3, PN-HD 60364-5-54 jest rowniez jedno-
znaczny zapis mowiacy, ze nie wolno stosowa¢ bednarek
i pretow ocynkowanych dla uktadéw uziemiajgcych pota-
czonych z uziomem fundamentowym (rys. 2). Wynika to
z réznicy potencjatdw (okoto 1V) pomiedzy stalg zanurzong
w betonie, ktéra w takich warunkach zmienia swoj poten-
cjat do wartosci zblizonej do potencjatu miedzi, a uziomami
ocynkowanymi umieszczonymi wokét fundamentu.

Ponizszy rysunek nr 3 przedstawia schemat zastepczy dla
potgczonego uziomu fundamentowego z ocynkowanym
uziomem zewnetrznym. Przedstawia on kierunek pragdu
korozji elektrochemicznej od uziomu ocynkowanego do
fundamentu na skutek roznicy potencjatébw okoto 1V.
Ptyngcy prad korozyjny (jest to prad stalty DC) powoduje
przyspieszone roztworzenie sie bednarek i pretow ocynkowa-
nych (korozja elektrochemiczna). Zjawisko ptyngcego pradu
korozji powstaje bez wzgledu na to, czy uziom zewnetrzny
taczymy z fundamentowym bezposrednio przez beton
fundamentu w gruncie czy tez nad ziemig poprzez zacisk lub
szyne wyréwnawczg w obiekcie.

Rys. 2 System uziemien ze stali ocynkowanej

A)

Rys.1 Przyktady prawidtowych rozwigzan uzioméw
fundamentowych fgczonych z uziomem zewnetrznym
wykonanym ze stali pomiedziowanej

A) uziemienie kontenerowej stacji elektroenergetycznej
B) uziemienie budynku

przewody LPS

ztacze
kontrolno-
-pomiarowe

GSW &

bednarka St/Zn

ﬁuziom fundamentow:
\(stal zbrojeniowa

Rys. 3 Ogniwo elektrochemiczne powstajace w wyniku
potgczenia uziomu fundamentowego i uziomu
zewnetrznego ze stali ocynkowane;j
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PRODUKTY FIRMY CBM TECHNOLOGY SA ZGODNE Z NORMA

PRODUKTY FIRMY CBM TECHNOLOGY SA ZGODNE

Z NORMA PN-EN IEC 62561-2 | ROZPORZADZENIEM
MINISTRA INFRASTRUKTURY Dz.U. 2002 NR 75 POZ. 690
I Dz.U. 2022 poz. 1225

CBM Technology jest producentem uzioméw i bednarek
stalowych pomiedziowanych, ktérych parametry techniczne sg
zgodne z normg PN-EN IEC 62561-2 i potwierdzone Badaniami
Typu wykonanymi przez akredytowane laboratorium BBJ SEP.

PRODUKTY ZGODNE z NORMAMI PN-EN

BEDNARKA | DRUT POMIEDZIOWANY (ST/CU)
ORAZ BEDNARKA | DRUT POMIEDZIOWANY CYNOWANY
(ST/CU/SN)

Powloka miedziana o grubosci min. 0,070 mm skutecznie zabez-
piecza przed korozjg przez kilkadziesigt lat. Natomiast warstwa
cyny pozwala stosowac nasze produkty w glebach lekko kwasnych
i kwasnych, utrzymujac odpornos¢ korozyjng rowniez przez kilka-
dziesiat lat.

UzIOM PIONOWY POMIEDZIOWANY KUTY Z TULEJA
USZCZELNIAJACO-WZMACNIAJACA ORAZ UZIOM
Z GWINTEM LtACZONY PRZY POMOCY ZtACZKI

Powtoka miedzi o grubosci 0,250 mm nie do zdarcia podczas
wbijania, zabezpiecza przed korozjg przez kilkadziesiat lat.

ZNACZENIE GRUBOSCI POWLOKI MIEDZI

Kilkudziesiecioletnig odpornosc¢ korozyjng na warunki glebowe uzioméw pionowych pomiedziowanych zapewnia wtasciwa
powtoka miedziana o grubosci minimum 0,250 mm na stali z podwarstwa niklu. Podwarstwa niklu pozwala na molekularne
potgczenie miedzi ze stalg i zapewnia wymagang przez norme PN-EN |IEC 62561-2 przyczepnos$c i plastycznos¢. Grubosé
powtoki odgrywa zasadniczg role w zapewnieniu kilkudziesiecioletniej odpornos$ci na korozje.

Podczas pogrgzania preta w gruncie powtoka miedzi jest narazona na zdzieranie czesci warstwy miedzi, ale doskonata
przyczepnos$¢ do stali poprzez nikiel uniemozliwia oderwanie sie powtoki od stalowego rdzenia. Czes¢ grubosci
warstwy miedzi, ktora jest bardziej miekka od niklu, moze ulec zmniejszeniu, jednak warstwa miedzi nie bedzie mniejsza
niz 0,150 mm. Z tego powodu umieszczono w normach powtoke miedzi dla pretéw uziomowych 0,250 mm, a dla tasm
(bednarek) i drutéw nie mniejszg niz 0,070 mm.

Tasmy (bednarki) i druty nie sg narazone na uszkodzenie mechaniczne podczas montazu w gruncie tak jak prety
uziomowe. Powioka miedzi min. 0,070 mm na bednarce znacznie obnizy jej rezystywnosé, co pozwoli na zasto-
sowanie bednarek o znacznie mniejszych wymiarach w obiektach gdzie wystepujg prady zwarciowe doziemne.
CBM Technology proponuje jednak dodatkowg powitoke cynowg (Sn) natozong na powitoke miedzi, co pozwala na
stosowanie naszych produktéw w glebach kwasnych i lekko kwasnych.

4 www.cbm-technology.eu



Uziomy PIONOWE
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UziIOM PIONOWY STALOWY POMIEDZIOWANY
f KUTY Z TULEJA USZCZELNIAJACO-
-WZMACNIAJACA CU 0,250 mm
Uziom ze stali ciggnionej z ochronng powtokg miedzi o grubosci min.
0,250 mm. Elektrolitycznie natozona powtoka miedzi tworzy moleku- ]
larne i nierozerwalne potgczenie ze stalg. Rdzen stalowy w proce-
sie ciggnienia uzyskuje wysokg wytrzymato$¢ na rozcigganie okoto
600 N/mm?, natomiast wg normy PN-EN IEC 62561-2 wymagane jest 7~
od 350 do 770 N/mm?2,
Jeden koniec uziomu jest formowany w bolec, co pozwala fgczyc
uziomy ze sobg metodg bolec-wpust, zwiekszajgc jego dtugosé. Po- L
taczenie uziomow jest zabezpieczone za pomoca tulei uszczelnia-
jacej wykonanej ze stali nierdzewnej, kitdéra dodatkowo wzmacnia
mechanicznie potagczenie.
Potgczenie typu bolec-wpust spetnia wymagania normy PN-EN IEC
62561-2 ,Elementy urzgdzenia piorunochronnego (LPSC) — Czes¢ 2:
Wymagania dotyczgce przewodoéw i uzioméw”.
Do pogrgzania uzioméw kutych nalezy stosowac trzpien przenoszacy H
sity pograzajgce na rdzen uziomu, stabilizator trzpienia oraz bijak. —
ZALETY TULEI: -
— uszczelnienie potgczenia typu bolec-wpust,
— mechaniczne wzmochienie potgczenia. I
Nr kat. Uziom — $rednica* Diugosé | Materiat
mm m
C0000172 14,2 12 stal pomiedziowana
C0000175 14,2 1,5 o grubosci powtoki Cu -'r...-
C0000195 16,0 1,5 min. 0,250 mm, tuleja ¥
C0000185 17,2 1,5 ze stali nierdzewnej
* tolerancja $rednicy uziomu wynosi -3%
www.cbm-technology.eu 5




UzioMmY PIONOWE

UziOM PIONOWY STALOWY POMIEDZIOWANY
KUTY Z TULEJA USZCZELNIAJACO-
- WZMACNIAJACA Cu 0,100 mm

Uziom ze stali ciggnionej z ochronng powtokg miedzi o grubosci min.

0,100 mm. Elektrolitycznie natozona powtoka miedzi tworzy moleku- |
larne i nierozerwalne potgczenie ze stalg. Rdzeh stalowy w proce-
sie ciggnienia uzyskuje wysokg wytrzymatos¢ na rozcigganie okoto .
=
.L

600 N/mm?, natomiast wg normy PN-EN IEC 62561-2 wymagane jest
od 350 do 770 N/mm?2.

Jeden koniec uziomu jest formowany w bolec, co pozwala tgczyc
uziomy ze sobg metodg bolec-wpust, zwiekszajgc jego dtugosc. Po- i
tgczenie uziomow jest zabezpieczone za pomocg tulei uszczelnia-
jacej wykonanej ze stali nierdzewnej, ktéra dodatkowo wzmacnia
mechanicznie potgczenie.

Potgczenie typu bolec-wpust spetnia wymagania normy PN-EN IEC
62561-2 ,Elementy urzgdzenia piorunochronnego (LPSC) — Czes¢ 2:
Wymagania dotyczgce przewodow i uziomow”.

Do pogrgzania uzioméw kutych nalezy stosowac trzpieh przenoszacy H
sity pogrgzajace na rdzen uziomu, stabilizator trzpienia oraz bijak. [ ]

ZALETY TULEI:

— uszczelnienie potgczenia typu bolec-wpust,
— mechaniczne wzmochnienie potgczenia.

Nr kat. Uziom — $rednica* | Dtugos¢ | Materiat
mm m

stal pomiedziowana

o grubosci powtoki Cu
min. 0,100 mm,

tuleja ze stali nierdzewnej

C0000171C100 | 14,2 1

* tolerancja $rednicy uziomu wynosi -3%

6 www.cbm-technology.eu




Uziomy PIONOWE

CBM

TECHNOLOGY

TRZPIEN DO WBIJANIA UZIOMOW KUTYCH

Trzpieh przenosi sity pograzajace z bijaka na uziom. Trzpieh nalezy
umiesci¢ w otworze uziomu i rozpoczg¢ wbijanie.

UWAGA: Do wbijania uzioméw kutych za pomocg trzpienia wymagane
jest uzycie stabilizatora.

Nr kat. Uziom — $rednica | Materiat
mm

C1080375 14,2

C1080395 16,0 stal

C1080385 17,2

STABILIZATOR TRZPIENIA DO WBIJANIA
UZIOMOW KUTYCH

Stabilizator trzpienia umozliwia centralne uderzenia trzpienia w rdzen
uziomu kutego podczas pogrgzania.

Nr kat. Uziom — $rednica | Materiat
mm

C1070375 14,2

C1070395 16,0 teflon

C1070385 17,2

BIJAK DO UZIOMU STALOWEGO
POMIEDZIOWANEGO KUTEGO

Bijak do uziomu kutego przenosi sity pogrgzajgce z mtota udarowego
lub mtota recznego na rdzen uziomu. W celu poprawnego wbijania na-
lezy umiesci¢ we wpuscie uziomu kutego ustabilizowany stabilizatorem
(C1070375, C1070385 lub C1070395) trzpien (C1080375, C1080385
lub C1080395) i do tak przygotowanego uziomu mozna uzy¢ bijak do

Nr kat. C1090375
Nr kat. C1090385
Nr kat. C1090376
Nr kat. C1090386

wbijania.
Nr kat. Uziom — $rednica | Zastosowanie
mm
C1090375 do wbuanla.mechanlcznego miotem
z mocowaniem SDS-Max
C1090376 14,2; 16,0 do wbijania recznego
do wbijania mechanicznego mtotem Hilti
1090377 TE 905 i TE 1000
C1090385 do wbuanla'mechanlcznego miotem
z mocowaniem SDS-Max
C1090386 17,2 do wbijania recznego
do wbijania mechanicznego mtotem Hilti
1090387 TE 905 TE 1000

Nr kat. C1090377
Nr kat. C1090387

www.cbm-technology.eu
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UzioMmY PIONOWE

UziOM PIONOWY STALOWY
POMIEDZIOWANY Z GWINTEM CuU 0,250 MM

Uziom ze stali ciggnionej z ochronng powitokga miedzi o grubosci
min. 0,250 mm. Elektrolitycznie natozona powloka miedzi tworzy
molekularne i nierozerwalne potgczenie ze stalg i zabezpiecza jg przed
korozjg ziemng na kilkadziesiat lat.

Rdzen stalowy w procesie ciggnienia uzyskuje wysoka wytrzymatos¢ na %
rozcigganie okoto 600 N/mm?2, co umozliwia pograzanie uzioméw na duze
gtebokosci przy uzyciu mtotéw udarowych (wgnormy PN-EN IEC 6256 1-2
wymagane jest od 350 do 770 N/mm?). Oba konice uziomu majg
walcowane gwinty, dzieki ktéorym uziomy mozna skrecac przy pomocy
ztgczek i tgczyc€ je w tak dtugi uziom, aby otrzyma¢ wymagang wartosc
rezystancji uziemienia. Potgczenie uziomoéw z zastosowaniem ztgczki
spetnia wymagania normy PN-EN IEC 62561-2 ,Elementy urzgdzenia
piorunochronnego (LPSC) — Czes¢ 2: Wymagania dotyczgce przewo-

dow i uziomow”. P
Nr kat. Gwint— |Uziom — |Gwint— |Uziom — Materiat
typ Srednica* | dlugos¢ | dtugosc**
cale mm mm stopa |m
C1000111 4 1,2
C1000112 5 1,5
C1000113 5/8 UNC | 14,2 24 6 1,8 stal
C1000114 8 2,4 | Pomiedzio-
C1000115 10 |3 wana
o grubosci
C1000121 4 1,2 .
powtoki Cu
C1000122 5 1,5 min.
C1000123 3/4 UNC | 17,2 30 6 1,8 0,250 mm
C1000124 8 2,4
C1000125 10 3

* tolerancja $rednicy uziomu wynosi -3%
** wykonujemy na zamdwienie uziomy o réznych dtugosciach do 3 m

ZLACZKA

Zigczka wykonana z mosigdzu pozwala tgczy¢é uziomy gwintowane
i wbija¢ na duze gtebokosci.

Nr kat. Gwint — typ Materiat
cale

C1040302 5/8 UNC
C1040303 3/4 UNC

mosigdz

8 www.cbm-technology.eu




Uziomy PIONOWE

CBM

TECHNOLOGY
——

GrowicA

Glowica wykonana ze stali utwardzonej przenosi sity pograzajace
z mtota udarowego na rdzen uziomu gwintowanego.

Nr kat. Gwint — typ Materiat
cale

C1080302 5/8 UNC
C1080303 3/4 UNC

stal

GROT

Grot pozwala przebija¢ warstwy gruntu i utatwia pogrgzanie uzioméw
gwintowanych.

Nr kat. Gwint — typ Materiat
cale

C1060302 5/8 UNC
C1060303 3/4 UNC

stal

BIJAK DO UZIOMU STALOWEGO
POMIEDZIOWANEGO Z GWINTEM

Bijak do uziomu z gwintem przenosi sity pogrgzajgce z mtota udaro-
wego na rdzen uziomu poprzez gtowice. Bijak zamocowany w miocie
udarowym wkfada sie w otwor gtowicy do uziomdédw gwintowanych
i rozpoczyna wbijanie.

Nr kat. Bijak do gtowicy Rodzaj gtowicy
cale U
C1090301 5/8; 3/4 UNC z otworem

www.cbm-technology.eu



UzloOMY POZIOME — BEDNARKI | DRUTY

UziIoOMY POZIOME — BEDNARKI | DRUTY

BEDNARKA STALOWA POMIEDZIOWANA
O GRUBOSCI 3 MM

Bednarka stalowa z ochronng powiokg miedzi natozong w procesie
elektrolizy o grubosci powtoki Cu min. 0,070 mm. Powtoka ochronna
jest naktadana w celu zabezpieczenia stali przed korozjg ziemna i elek-
trochemiczng na kilkadziesiat lat.

Jednostkg sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi £ 5%.
Tolerancja szerokosci bednarki wynosi + 1 mm.

Nr kat. XxY Dtugos¢ | Materiat
mm m
C1100272(60M) 20x3 60
C1100273(40M) 25x3 40
C1100279(40M) 30x3 40

stal pomiedziowana o grubosci
powioki Cu 0,070 mm

INSTRUKCJA ZGINANIA BEDNARKI

Zgodnie z normg PN-EN IEC 62561-2 bednarka moze by¢ zginana pod
maksymalnym katem 90° £ 5°, a promien zginania powinien by¢ rowny
pieciokrotnej grubosci bednarki £ 1 mm.

W przypadku bednarki o grubosci 3 mm promien giecia nie
powinien by¢ mniejszy niz 15 mm.

10
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UziOMY POZIOME — BEDNARKI | DRUTY

CBM

TECHNOLOGY
——

BEDNARKA STALOWA POMIEDZIOWANA
CYNOWANA O GRUBOSCI 3 MM

Bednarka stalowa z ochronnymi powtokami: miedzi (grubos¢ 0,070 mm)
i cyny. Zewnetrzna powtoka cyny zabezpiecza przed korozjg w bardzo
szerokim zakresie pH $rodowiska: 2-12.

Jednostkg sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi £ 5%.
Tolerancja szerokosci bednarki wynosi £ 1 mm.

Nr kat. XxY Dtugos¢ | Materiat

mm m
C1100291(60M) 20x3 60 stal pomiedziowana
C1100292(40M) 25x3 40 0 grubosci powtoki
C1100294(40M) 30x3 |40 Cu 0,070 mm, cynowana

INSTRUKCJA ZGINANIA BEDNARKI
Zgodnie z normg PN-EN IEC 62561-2 bednarka moze by¢ zginana pod
maksymalnym katem 90° + 5°, a promien zginania powinien by¢ rowny
pieciokrotnej grubosci bednarki + 1 mm.

W przypadku bednarki o grubosci 3 mm promien giecia nie
powinien by¢ mniejszy niz 15 mm.

BEDNARKA STALOWA POMIEDZIOWANA
O GRUBOSCI 4 MM

Bednarka stalowa z ochronng powtokg miedzi natozong w procesie
elektrolizy o grubosci powtoki Cu min. 0,070 mm. Powtoka ochronna
jest nakladana w celu zabezpieczenia stali przed korozjg ziemng i elek-
trochemiczng na kilkadziesiat lat.

Jednostkg sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi £ 5%.
Tolerancja szerokosci bednarki wynosi + 1 mm.

Nr kat. XxY Dtugos¢ | Materiat

mm m
C1100274(30M) 25x4 30
C1100275(25M) 30x4 25 stal pomiedziowana o grubosci
C1100275(30M) 30x4 30 powtoki Cu 0,070 mm
C1100281(20M) 40x 4 20

INSTRUKCJA ZGINANIA BEDNARKI
Zgodnie z normg PN-EN IEC 62561-2 bednarka moze by¢ zginana pod
maksymalnym katem 90° £ 5°, a promien zginania powinien by¢ rowny
pieciokrotnej grubosci bednarki + 1 mm.

W przypadku bednarki o grubosci 4 mm promien giecia nie
powinien by¢é mniejszy niz 20 mm.

11
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UzioOMY POZIOME — BEDNARKI | DRUTY

BEDNARKA STALOWA POMIEDZIOWANA
CYNOWANA O GRUBOSCI 4 MM

Bednarka stalowa z ochronnymi powtokami: miedzi (grubos$¢ 0,070 mm)
i cyny. Zewnetrzna powtoka cyny zabezpiecza przed korozjg w bardzo
szerokim zakresie pH Srodowiska: 2-12.

Jednostkg sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi £ 5%.
Tolerancja szerokosci bednarki wynosi + 1 mm.

Nr kat. XxY Dtugos¢ | Materiat
mm m

25x4 30 o
30 x 4 25 stal pomiedziowana

)
) . .
: 0 grubosci powtoki
)

C1100293(30M

C1100295(25M

C1100295(30M
(

30x4 30 Cu 0,070 mm, cynowana
40x 4 20

C1100296(20M

INSTRUKCJA ZGINANIA BEDNARKI
Zgodnie z normg PN-EN IEC 62561-2 bednarka moze by¢ zginana pod
maksymalnym katem 90° £ 5°, a promien zginania powinien by¢ rowny
pieciokrotnej grubosci bednarki + 1 mm.

W przypadku bednarki o grubosci 4 mm promien giecia nie
powinien by¢ mniejszy niz 20 mm.

BEDNARKA STALOWA (CZARNA)
O GRUBOSCI 4 MM DO UZIOMU
FUNDAMENTOWEGO

Bednarka stalowa bez pokry¢é ochronnych do zastosowania w betonie
jako sztuczny uziom fundamentowy potgczony uchwytami z pretami
zbrojeniowymi.

Jednostka sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi + 5%.
Tolerancja szerokosci bednarki wynosi £ 1 mm.
Nr kat. XxY Dilugosé | Materiat
mm m
C1100214(30M) 25x4 |30 ,
stal niskoweglowa
C1100215(25M) 30x4 25

12 www.cbm-technology.eu




UziOMY POZIOME — BEDNARKI | DRUTY

CBM

TECHNOLOGY

BEDNARKA STALOWA POMIEDZIOWANA
O GRUBOSCI 5 MM

Bednarka stalowa z ochronng powtokg miedzi natozong w procesie
elektrolizy o grubosci powtoki Cu min. 0,070 mm. Powioka ochronna
jest naktadana w celu zabezpieczenia stali przed korozjg ziemng i elek-
trochemiczng na kilkadziesiat lat.

Jednostkg sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi + 5%.
Tolerancja szerokosci bednarki wynosi £ 1 mm.

Nr kat. XxY Dtugos¢ | Materiat
mm m

stal pomiedziowana o grubosci

C1100283(20M) 40x5 20 powloki Cu 0,070 mm

INSTRUKCJA ZGINANIA BEDNARKI

Zgodnie z normg PN-EN IEC 62561-2 bednarka moze by¢ zginana pod
maksymalnym katem 90° £ 5°, a promien zginania powinien by¢ rowny
pieciokrotnej grubosci bednarki £ 1 mm.

W przypadku bednarki o grubosci 5 mm promien giecia nie
powinien by¢é mniejszy niz 25 mm.

BEDNARKA STALOWA POMIEDZIOWANA
CYNOWANA O GRUBOSCI 5 MM

Bednarka stalowa z ochronnymi powtokami: miedzi (grubo$¢ 0,070 mm)
i cyny. Zewnetrzna powtoka cyny zabezpiecza przed korozjg w bardzo
szerokim zakresie pH $rodowiska: 2-12.

Jednostkg sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi + 5%.
Tolerancja szerokosci bednarki wynosi £ 1 mm.

Nr kat. XxY Dtugos$¢ | Materiat
mm m

stal pomiedziowana o grubosci
C1100284(20M) 40x5 20 powtoki Cu 0,070 mm,

cynowana

INSTRUKCJA ZGINANIA BEDNARKI

Zgodnie z normg PN-EN IEC 62561-2 bednarka moze by¢ zginana pod
maksymalnym katem 90° + 5°, a promien zginania powinien by¢ rowny
pieciokrotnej grubosci bednarki + 1 mm.

W przypadku bednarki o grubosci 5 mm promien giecia nie
powinien by¢é mniejszy niz 25 mm.

www.cbm-technology.eu
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UzloOMY POZIOME — BEDNARKI | DRUTY

BEDNARKA STALOWA (CZARNA)
O GRUBOSCI 5 MM DO UZIOMU
FUNDAMENTOWEGO

Bednarka stalowa bez pokry¢ ochronnych do zastosowania w betonie
jako sztuczny uziom fundamentowy potgczony uchwytami z pretami
zbrojeniowymi.

Jednostkg sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi £ 5%.
Tolerancja szerokosci bednarki wynosi + 1 mm.

Nr kat. XxY Dtugos¢ | Materiat
mm m
C1100217(20M) 40x5 20 stal niskoweglowa

DRUT STALOWY POMIEDZIOWANY @ 8 MM

Drut stalowy z ochronng powtokg miedzi natozong w procesie elek-
trolizy o grubosci powtoki Cu min. 0,070 mm. Powtoka ochronna jest
naktadana w celu zabezpieczenia stali przed korozjg ziemng i elektro-
chemiczna na kilkadziesiat lat.

Jednostkg sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi £ 5%.

Nr kat. Srednica | Dtugosé Materiat
mm m
C1110249 8 wedtug zamdwienia
C111024920M) | @8 20 stal pomiedziowana
0 grubosci powtoki
C1110249(60M) 8 60 Cu 0,070 mm
C1110249(80M) 8 80
stal pomiedziowana
C1110249C250 8 wedtug zamowienia | o grubosci powtoki

Cu 0,250 mm

INSTRUKCJA ZGINANIA DRUTU

Zgodnie z normg PN-EN IEC 62561-2 drut moze by¢ zginany pod mak-
symalnym katem 90° £ 5°, a promien zginania powinien by¢ rowny pie-
ciokrotnej srednicy drutu £ 1 mm.

W przypadku drutu o srednicy 8 mm promien giecia nie powinien
by¢é mniejszy niz 40 mm.

14
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UziOMY POZIOME — BEDNARKI | DRUTY

CBM

TECHNOLOGY
——

DRUT STALOWY POMIEDZIOWANY
CYNOWANY @ 8 MM

Drut stalowy z ochronnymi powtokami: miedzi (grubos¢ 0,070 mm)
i cyny. Zewnetrzna powtoka cyny zabezpiecza przed korozjg w bardzo
szerokim zakresie pH $rodowiska: 2-12.

Jednostka sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi £ 5%.

Nr kat. Srednica | Dlugosé Materiat

mm m
C1110280 8 wedtug zamowienia | g pomiedziowana
C1110280(20M) 8 20 o grubosci powtoki
C1110280(60M) 8 60 Cu 0,070 mm,
C1110280(80M) @8 80 cynowana

INSTRUKCJA ZGINANIA DRUTU

Zgodnie z normg PN-EN IEC 62561-2 drut moze by¢ zginany pod mak-
symalnym katem 90° + 5°, a promien zginania powinien by¢ réwny pie-
ciokrotnej srednicy drutu £ 1 mm.

W przypadku drutu o srednicy 8 mm promien giecia nie powinien
by¢ mniejszy niz 40 mm.

DRUT STALOWY POMIEDZIOWANY @ 10 MM

Drut stalowy z ochronng powtokg miedzi natozong w procesie elek-
trolizy o grubosci powtoki Cu min. 0,070 mm. Powtoka ochronna jest
naktadana w celu zabezpieczenia stali przed korozjg ziemng i elektro-
chemiczng na kilkadziesiat lat.

Jednostkg sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi + 5%.

Nr kat. Srednica | Dlugo$é Materiat

mm m
C1110250 @10 wedtug zamowienia | stal pomiedziowana
C1110250(20M) @10 20 0 grubosci powtoki
C1110250(50M) @10 50 Cu 0,070 mm

INSTRUKCJA ZGINANIA DRUTU

Zgodnie z normg PN-EN IEC 62561-2 drut moze by¢ zginany pod mak-
symalnym katem 90° + 5°, a promien zginania powinien by¢ réwny pie-
ciokrotnej srednicy drutu £ 1 mm.

W przypadku drutu o srednicy 10 mm promien giecia nie powinien
byé mniejszy niz 50 mm.

15
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UzloOMY POZIOME — BEDNARKI | DRUTY

DRUT STALOWY POMIEDZIOWANY
CYNOWANY @ 10 MM

Drut stalowy z ochronnymi powtokami: miedzi (grubos¢ 0,070 mm)
i cyny. Zewnetrzna powtoka cyny zabezpiecza przed korozjg w bardzo
szerokim zakresie pH Srodowiska: 2-12.

Jednostkg sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi £ 5%.

Nr kat. Srednica | Dtugo$é Materiat
mm m
C1110281 210 wedtug zamowienia | stal pomiedziowana
0 grubosci powtoki
C1110281(20M) 10 20 Cu 0,070 mm,
C1110281(50M) 210 50 cynowana

INSTRUKCJA ZGINANIA DRUTU

Zgodnie z normg PN-EN IEC 62561-2 drut moze by¢ zginany pod mak-
symalnym katem 90° + 5°, a promien zginania powinien by¢ réwny pie-
ciokrotnej srednicy drutu £ 1 mm.

W przypadku drutu o srednicy 10 mm promien giecia nie powinien
by¢é mniejszy niz 50 mm.

16
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DOBOR PRZEKROJU BEDNAREK

CBM

TECHNOLOGY
——

DOBOR PRZEKROJU BEDNAREK
UZIEMIAJACYCH ZE WZGLEDU NA NAGRZEWANIE
1 ICH REZYSTYWNOSC

W normie odnoszgcej sie do uktadéw uzioméw instalacji elektroenergetycznych o napieciu wyzszym niz 1 kV brakuje
danych dotyczgcych przewodow uziomowych z powtokg antykorozyjng (St/Cu) do obliczenia najmniejszych dopuszczalnych
wymiaréw poprzecznych przewoddw uziemiajgcych (bednarek). W zwigzku z powyzszym mozemy zastosowaé wzor na
dopuszczalng warto$¢ prgdu uziomowego zaczerpnigetego z przewodnika IEEE STD 80-2013 dotyczgcego aspektow
bezpieczehstwa uziemien stacji pradu przemiennego, ktéry uwzglednia rowniez parametry bimetali (St/Cu).

A 1 A — przekréj poprzeczny przewodu, mm2
= pr  — rezystywnosc¢ przewodu uziemiajgcego

\/[ TCAP-10 _4] In [KO + Tm] w temperaturze odniesienia T, pQscm

te ayr pr Ko+ Tq ap — temperaturowy wspétczynnik rezystywnosci
w temperaturze 00C, K-!
gdzie: a, — temperaturowy wspétczynnik rezystywnosci
I - obliczeniowa wartos¢ skuteczna pradu w przewodzie w temperaturze odniesienia T, K-
uziemiajgcym, kA Ko —1/aolub (1/a,)— T, OC

t. — obliczeniowy czas przeptywu pradu, s
T, — obliczeniowa temperatura otoczenia, ©C TCAP- pojemnosc cieplna przewodu odniesiona do
T m — najwieksza dopuszczalna temperatura przewodu, ©C jednostki objetosci, J/(cm2+K)

T, —temperatura odniesienia dla wszystkich statych
materiatowych, ©C

PARAMETRY BEDNAREK STALOWYCH POMIEDZIOWANYCH

Dane obliczeniowe Materiat przewodu uziemiajgcego lub uziomowego
St/Cu 70um

Maksymalna temp. otoczenia, °C — T, 25

Maksymalna dopuszczalna temperatura (temperatura topnienia), °C — T, 1085

Pojemnos$¢ cieplna na jednostke objetosci, J/(cm?<K) — TCAP 3,85

Temperaturowy wspétczynnik rezystywnoséci przy 0°C, K™ — ag 0,00378

Rezystywnos¢ przewodu, yQscm — p 9,67

Wspétczynnik temperaturowy, °C — Ko 245
www.cbm-technology.eu 1 7




UCHWYTY

UCHWYTY

UCHWYTY KRZYZOWE
DO POLACZEN Z UZIOMAMI PIONOWYMI

UcHWYT zE SRUBAMI M10

Uchwyt krzyzowy profilowany z czterema $rubami M10 umozliwia
taczenie uziomu z bednarka lub przewodem okrggtym. W celu unik-
niecia powstania korozji naprezeniowej uchwytu, nalezy zastosowac
tasme izolujgcg uchwyt od srodowiska korozyjnego czyli gruntu. Koro-
zja naprezeniowa wystepuje w przypadku synergii dwoch czynnikéw:
Srodowiska korozyjnego czyli gruntu oraz statej sity naprezeniowej na
blachach uchwytu, wywotanej przez skrecone sruby. Izolacja od srodo-
wiska korozyjnego uniemozliwia powstanie korozji naprezeniowe;j.

Nr kat. Wymiary Materiat
uziom St/Cu | bednarka | drut/linka
mm mm mm?
C1030432N |14,2;16,0 |<40 28-78  |blacha stal nierdzewna
2 mm, sruby ze stali
C1030433N 17,2 <40 28-78 nierdzewnej M10

UCHWYT zE SRUBAMI M8

Uchwytkrzyzowy profilowany z czterema srubami M8 umozliwia tgczenie
uziomu z bednarka lub przewodem okrggtym. W celu uniknigcia powsta-
nia korozji naprezeniowej uchwytu, nalezy zastosowac¢ tasme izolujgca
uchwyt od $rodowiska korozyjnego czyli gruntu. Korozja naprezeniowa
wystepuje w przypadku synergii dwdch czynnikéw: srodowiska korozyj-
nego czyli gruntu oraz statej sity naprezeniowej na blachach uchwytu,
wywotanej przez skrecone $ruby. Izolacja od $rodowiska korozyjnego
uniemozliwia powstanie korozji naprezeniowe;j.

Nr kat. Wymiary Materiat
uziom St/Cu | bednarka | drut/linka
mm mm mm?
C1030495N |14,2;16,0  |<40 28.78 | blacha stal nierdzewna
2 mm, $ruby ze stali
C1030496N |17,2 <40 28-78 nierdzewnej M8
1 8 www.cbm-technology.eu



UCHWYTY

CBM

TECHNOLOGY
——

UCHWYT KONCOWY
DO POLACZEN Z UZIOMAMI PIONOWYMI

Uchwyt koncowy z dwiema srubami M10 umozliwia tgczenie uziomu
z bednarkag w linii prostej. W celu unikniecia powstania korozji napreze-
niowej uchwytu, nalezy zastosowac tasme izolujgcg uchwyt od Srodowi-
ska korozyjnego czyli gruntu. Korozja naprezeniowa wystepuje w przy-
padku synergii dwoch czynnikéw: srodowiska korozyjnego czyli gruntu
oraz statej sity naprezeniowej na blachach uchwytu, wywotanej przez
skrecone sruby. Izolacja od srodowiska korozyjnego uniemozliwia po-
wstanie korozji naprezeniowej.

Nr kat. Wymiary Materiat

uziom St/Cu bednarka
mm mm

C1030472N | 14,2: 16,0 <40 blacha stal nierdzewna T3 T ]i
2 mm, $ruby ze stali U
C1030473N | 17,2 <40 nierdzewnej M10

UCHWYTY SKOSNE
DO POLACZEN Z UZIOMAMI PIONOWYMI

UCHWYT SKOSNY UZIOM-PRZEWOD

Uchwyt skosny uziom-przewdd z dwiema srubami M8 umozliwia
taczenie uziomu z bednarkg lub przewodem okrggtym. W celu unik-
niecia powstania korozji naprezeniowej uchwytu, nalezy zastosowac
tasme izolujgcg uchwyt od srodowiska korozyjnego czyli gruntu. Koro-
zja naprezeniowa wystepuje w przypadku synergii dwéch czynnikow:
srodowiska korozyjnego czyli gruntu oraz statej sity naprezeniowej na
blachach uchwytu, wywotanej przez skrecone sruby. Izolacja od $rodo-
wiska korozyjnego uniemozliwia powstanie korozji naprezeniowe;.

Nr kat. Wymiary Materiat
uziom bednarka drut/linka
St/Cu réwnolegle |réwnolegle
lub lub
prostopadle | prostopadle
do uziomu |do uziomu
mm mm mm?
C1030428N | 14,2; 16,0 | < 30 28-78 blacha stal nierdzewna
2 mm, $ruby ze stali
C1030429N | 17,2 <30 28-78 nierdzewnej M8

www.cbm-technology.eu
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UCHWYTY

UCHWYT SKOSNY UZIOM-BEDNARKA

Uchwyt skosny uziom-bednarka z dwiema s$rubami M8 umozliwia
taczenie uziomu z bednarkg. W celu uniknigcia powstania korozji na-
prezeniowej uchwytu, nalezy zastosowac¢ tasme izolujacg uchwyt od
srodowiska korozyjnego czyli gruntu. Korozja naprezeniowa wystepuje
w przypadku synergii dwoch czynnikéw: sSrodowiska korozyjnego czyli
gruntu oraz statej sity naprezeniowej na blachach uchwytu, wywotanej
przez skrecone sruby. Izolacja od $rodowiska korozyjnego uniemozli-
wia powstanie korozji naprezeniowe;.

Nr kat. Wymiary Materiat
uziom bednarka
St/Cu réwnolegle lub
prostopadle
do uziomu
mm mm
C1030478N 14,2; 16,0 <40 blacha stal nierdzewna
2 mm, $ruby ze stali
C1030479N | 17,2 <40 nierdzewnej M8

UCHWYT SKOSNY PLASKI
Z DWIEMA SRUBAMI M8

Uchwyt skosny bednarka-pret zbrojeniowy ze stali czarnej bez powtoki
ochronnej z dwiema srubami zamkowymi M8. Uchwyt przeznaczony
jest do tgczenia bednarki ze stali czarnej bez powtoki ochronnej z pre-
tem zbrojeniowym umieszczonym w betonie fundamentu. Dzigki zasto-
sowaniu srub zamkowych, do skrecenia srub uchwytu wystarczy jeden
klucz ptaski lub oczkowy.

Nr kat. Wymiary Materiat
bednarka St | pret zbrojeniowy St
mm mm
C1030475S | <30 1217 stal, sruby stalowe M8,
zamkowe
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UCHWYTY KRZYZOWE
DO LACZENIA PRZEWODOW

UCHWYTY

CBM

TECHNOLOGY
——

UCHWYT KRZYZOWY PRZEWOD-PRZEWOD
ZE SRUBAMI M10

Uchwyt krzyzowy przewod-przewdd z czterema srubami M10 umozliwia
taczenie bednarki z bednarkg lub bednarki z przewodem okraggtym, lub
przewodu okragtego z przewodem okragtym. W celu unikniecia powsta-
nia korozji naprezeniowej uchwytu, nalezy zastosowac tasme izolujacg
uchwyt od $rodowiska korozyjnego czyli gruntu. Korozja naprezeniowa
wystepuje w przypadku synergii dwoch czynnikéw: srodowiska korozyj-
nego czyli gruntu oraz statej sity naprezeniowej na blachach uchwytu,
wywotanej przez skrecone Sruby. 1zolacja od srodowiska korozyjnego
uniemozliwia powstanie korozji naprezeniowe;.

Nr kat. Wymiary Materiat
bednarka St/Cu | drut
mm mm?

blacha stal nierdzewna 2 mm,

C1030442N [<40 28-78
Sruby ze stali nierdzewnej M10

|-

alls

UCHWYT KRZYZOWY PRZEWOD-PRZEWOD
ZE SRUBAMI M8

Uchwyt krzyzowy przewodd-przewdd z czterema srubami M8 umozliwia
tgczenie bednarki z bednarkg lub bednarki z przewodem okragtym, lub
przewodu okragtego z przewodem okrggtym. W celu unikniecia powsta-
nia korozji naprezeniowej uchwytu, nalezy zastosowac¢ tasme izolujgca
uchwyt od srodowiska korozyjnego czyli gruntu. Korozja naprezeniowa
wystepuje w przypadku synergii dwoch czynnikow: srodowiska korozyj-
nego czyli gruntu oraz statej sity naprezeniowej na blachach uchwytu,
wywotanej przez skrecone Sruby. I1zolacja od srodowiska korozyjnego
uniemozliwia powstanie korozji naprezeniowe;.

Nr kat. Wymiary Materiat
bednarka St/Cu | drut
mm mm?

blacha stal nierdzewna 2 mm,

C1030405N | <40 28-78
Sruby ze stali nierdzewnej M8
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UCHWYTY

UCHWYTY SKOSNE
DO LACZENIA PRZEWODOW

UCHWYT SKOSNY PRZEWOD-PRZEWOD —

Uchwyt skosny przewod-przewdd z dwiema srubami M8 umozliwia
tgczenie bednarki z bednarkg lub bednarki z przewodem okragtym, lub
przewodu okragtego z przewodem okrggtym. W celu unikniecia powsta-
nia korozji naprezeniowej uchwytu, nalezy zastosowac¢ tasme izolujgca
uchwyt od srodowiska korozyjnego czyli gruntu. Korozja naprezeniowa
wystepuje w przypadku synergii dwdch czynnikéw: srodowiska korozyj-
nego czyli gruntu oraz statej sity naprezeniowej na blachach uchwytu,
wywotanej przez skrecone $ruby. 1zolacja od srodowiska korozyjnego
uniemozliwia powstanie korozji naprezeniowe;.

Nr kat. Wymiary Materiat
bednarka St/Cu | drut |

mm mm?
blacha stal nierdzewna M

C1030430N =40 28-78 2 mm, Sruby ze stali
nierdzewnej M8

UCHWYT SKOSNY BEDNARKA-BEDNARKA

Uchwyt skosny bednarka-bednarka z dwiema $rubami M8 umozliwia
taczenie bednarki z bednarkg. W celu unikniecia powstania korozji na-
prezeniowej uchwytu, nalezy zastosowac¢ tasme izolujacg uchwyt od
Srodowiska korozyjnego czyli gruntu. Korozja naprezeniowa wystepuje
w przypadku synergii dwoch czynnikoéw: srodowiska korozyjnego czyli
gruntu oraz statej sity naprezeniowej na blachach uchwytu, wywotanej
przez skrecone Sruby. Izolacja od srodowiska korozyjnego uniemozliwia
powstanie korozji naprezeniowe;j.

Nr kat. Wymiary Materiat
bednarka St/Cu | bednarka

S L.
blacha stal nierdzewna . )
] -y

C1030431N |=<40 <40 2 mm, $ruby ze stali
nierdzewnej M8
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ASORTYMENT UZUPELNIAJACY DO INSTALACJI
UZIEMIAJACYCH

STUDZIENKI KONTROLNO-POMIAROWE

Studzienki kontrolno-pomiarowe stuzg jako zabezpieczenie potgczenia =
kontrolnego uziom-przewdd uziemiajgcy. Umozliwiajg bezproblemowe

wykonywanie kontrolnych pomiaréw rezystancji uziemien.
Studzienki mozna osadzaé¢ w kazdego rodzaju powierzchniach utwar-
dzanych jak rowniez na terenach zielonych. Studzienke o numerze

C1140304 mozna tatwo obtozy¢ kostkg brukowg dzieki specjalnie przy- Nr kat. C1140302
gotowanej do tego celu konstrukcji kotnierza wzmacniajgcego.

Nr kat. Wymiary Materiat
dtugosc¢ x szerokos$é x wysokosé

x gtebokos¢
mm H u
C1140302  |258 x 258 x 215 x 160 tworzywo sztuczne, pokrywa

wzmochiona widknem
C1140304 260 x 215x 210 x 110 szklanym Nr kat. C1140304

SZYNA WYROWNANIA POTENCJALU
DO STUDZIENEK PLASTIKOWYCH

Studzienki kontrolno-pomiarowe C1140302 mozna wyposazy¢ w szyne
wyréwnania potencjatu umozliwiajgcg podtgczenie 5 bednarek o max
wymiarze 30 x 4 mm. Listwe umieszcza sie w otworach wykonanych
w studzience.

Nr kat. C1140306

TASMA 1ZzOLUJACA CBM
DO POLACZEN PODZIEMNYCH

Tasma izolujgca do uchwytu tgczacego uziemienia w gruncie. Tasma
zabezpiecza przed powstaniem korozji naprezeniowej, wystepujgcej
w przypadku synergii dwoch czynnikow: srodowiska korozyjnego czyli
gruntu oraz statej sity naprezeniowej na blachach uchwytu, wywotanej
przez skrecone sruby. 1zolacja od Srodowiska korozyjnego uniemozliwia
powstanie korozji naprezeniowe;j.

Nr kat. Szerokosé Dtugosé
mm m
C1030355 30 10
C1030356 50 10
www.cbm-technology.eu 23
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SRODEK SMARUJACY
DO ZtACZEK GWINTOWANYCH

[ ]
Srodek smarujacy stosuije sie, aby dodatkowo zabezpieczy¢ potgczenia
uziomoéw w ztgczce.

ke

Podczas skrecania uziomdw wlewa sie paste do wnetrza zigczki. Mozna jg
réwniez stosowac jako srodek smarujgcy dla gtowicy wkrecanej w ztgczke
i utatwiajgcy wykrecanie glowicy po pograzeniu kolejnego uziomu.

Nr kat. C1130301 ".

CBM RESISTIVITY

CBM Resistivity jest proszkiem stosowanym wraz z uziomem pozio-
mym lub pionowym w celu zwiekszenia jego powierzchni kontaktu cuM
z ziemig, a tym samym obnizenie rezystancji tego uziomu. Sprzedawa-
ny jest w workach o wadze 25 kg.

PRzYGOTOWANIE

Przed zastosowaniem wymaga dodatkowo zmieszania z cementem
w proporcjach:

CBM Resistivity : cement Nr kat. C1070302

3 o1

SAMOPRZYLEPNA
PRZEKLADKA BIMETALICZNA

Samoprzylepna przektadka bimetaliczna stuzy do bezpiecznego tgcze-
nia metali o roznym potencjale elektrochemicznym. Jest to taSma mie-
dziana z klejem przewodzacym z jednej strony i ochronng powioka
cynowa. Przekfadke po oderwaniu podkiadu ochronnego nalezy przyklei¢
do oczyszczonej powierzchni bednarki wykonanej ze stali pomiedziowa-
nej lub miedzianego ptaskownika. Tak oklejong bednarke mozna taczy¢
bezpiecznie z elementami stalowymi cynkowanymi lub aluminiowymi.
Przektadka likwiduje niebezpieczng rdznice potencjatdéw pomiedzy
metalami i zapobiega powstawaniu korozji elektrochemicznej. W przy-
padku wykonania otworu w bednarce pomiedziowanej lub miedzianej
i uzyciu srub ocynkowanych przektadke nalezy naklei¢ z obu stron 13-
czonego przewodu. Ma to na celu zapobiezenie korozji elektrochemicz-
nej pomiedzy tbem sruby a miedziang powierzchnig. Czynnosc taka nie
jest konieczna jezeli wykorzystujemy Sruby ze stali nierdzewne;j.
Wymiary: 4 x 5 cm, nr kat. 1140330(5CM)

4 x 500 cm, nr kat. 1140330(500CM)

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukciji produktéw bez wczesniejszego powiadomienia.
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